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产品简介 

HR-998是快速挥发及低气味离型剂。如果要求离型剂不能转移到聚合物表面，那

么HR-998是最佳选择。这种半永久性，非转移型离型剂，可以与模具表面通过化

学键结合形成微膜，这层膜在高于一般的操作温度的条件下可以稳定存在。

HR-998可以用于低温固化环氧，聚酯、乙烯基树脂、不饱和聚酯树脂的脱模。 

 

产品优点： 

1、A级表面——脱模制品可达到A级表面 

2、干性表面——喷涂胶衣少开花 

3、无水痕印——离型剂擦拭在光亮的模具表面不会产生干布擦拭不掉的水痕迹 

4、封孔作用——具有修补玻璃钢模具微孔的作用，延长模具使用寿命 

5、无转移——室温条件下，能够迅速固化，低转移污染，减少制品表面的后续

处理 

6、脱模力强——离型剂表面张力低于树脂聚合物，它与其它材料之间的吸力很

小 

 

理化性质 

外观                           透明液体或淡黄色液体 

气味                           氨味 

溶剂                           烷烃 

比重                           0.70±0.01 

闪点                           -15℃ 

保质期                         自生产之日起保存12个月 

特别注意事项                   对空气敏感，在不使用时要保证容器密闭。 

固化后的热稳定性               300℃ 

操作温度                       15-70℃  

 

模具准备 

为使HR-998能够发挥其最大效能，模具表面要彻底清洁(可使用我司洗模剂

HR-166)，并不能有其它溶剂残留。如表面有较强的树脂残留，可以采用打磨的

方式。 
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操作说明 

1、 擦拭用干净的纯棉布蘸取离型剂但不要滴落；将离型剂平檫在模具表面，形

成薄薄的、一致的光滑涂层。对于大面积模具，可分段操作； 

2、 每一遍涂敷结束后，净置待离型剂的溶剂挥发1分钟左右，再用干净的棉布

把离型剂擦干净擦均匀直到模具表面亮光，再进行下一遍涂敷； 

3、 在熟化完全的模具上，建议涂敷5-6 遍离型剂； 

4、 建议每一遍涂敷时，使用新的干净棉布。如果出现斑纹，更换新棉布，并确

保棉布上没有附着过量的离型剂，因为离型剂过多会造成斑纹； 

5、最后一层涂敷好后，通常需要15 分钟以上的固化时间。当然，固化时间越长，

效果会越好； 

6、最好能在磨损较大的边角、拐角处经常涂敷离型剂。这样就能极大地提高脱

模性能，同时能保护好模具。在脱模不顺利时，应补涂离型剂，补涂只需一

遍即可 

7、离型剂使用过程中要及时盖好瓶盖，防止其长时间接触空气以免不能达到最

佳离型效果。 

8、 切勿稀释，离型剂倒出后，切勿放回原包装。 

 

可燃性及储存 

HR-998 包含有可燃性溶剂，该产品应当在通风条件良好的环境下使用。存储温

度 0～38 ºC 。 

 

说明 

本文中所含的各种数据仅供参考，被认为是可靠的。对于任何人采用我们无法控

制的方法得到的结果，我们恕不负责。建议每个未来的用户重复使用前都要根据

本文提供的数据先做实验。 


